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Verfahren zur Heratellung einea Bodenbelages durch Ver- 
legen von Textilfliesen 

In den letzten Jahren verwendet man zum Auelegen von 
Haumen in steigendem Umfang Bodenbelagsflieaen aus 
flachenatarrem Textilmaterial, wie z r S. getuftetem, 
genadeltem oder gewebtem Material, daa auf der Unter- 
seite mit einer f eathaf tenden Kunstatoffachicht versehen 
ist. Die Plieaen, die in der Regel in quadratiacher Form 
und in einer FlachengroBe von 50 x 50 cm zur Anwendung 
kommen, die aber auch eine an der e Form und FlachengroBe 
haben konnen, werden zur Herstellung einea Bodenbelages 
fugend^cht nebeneinander auf dem Bod en verlegt und bilden j 
so dem jAussehen nach einen zuaammenh&ngenden, geschlos- 
senen ielag. Bei einem in der Vorbeachriebenen Weise durci& 
Yerlegen von Plieaen hergeatellten Bod enbelag tritt hau- J 
fig dejj Nachteil auf, dafl der gesohlosBene Eindjuck des 
Bodenbelages durch Bildung von of fen en Fugen zwischen den 

Flieaeij durch Verrutachen Oder Ijiurch Hochwolbea Infolge: 
Schrumgfung gestort wird, Dieeer Nachteil tritt lnsbe~ 
sonderfe an 3tellen f an den en aich mehrere Verrutschunga- 

: 2&9Q0ft/Q?4$ ORIGfNAL INSPECTED v (f 



- 2 - 



2012523 



Oder Schrumpfvorgange addieren, besonders sichtbar in 
Erscheinung . 

Erf indungsgemaB wurde nun f eotgest ellt , daB die beschrie- 
benen, durch Verrutschen Oder Schrumpfen verursachten 
Nachteile nicht auftreten, wenn die Pliesen auf einer 
Unterlage aus Kunststoff, vorzugsweise in Form einer Polie 
verlegt sind. 

Als Kunststof funt erlagen kommen in erster Linie in Be- 
tracht Polien aus Polyester und Polyaetbylen . Als be- 
sonders vorteilhaft haben sich Polien aus Poly vinylchlorid 
erwiesen. Pur den Erf indungszweci: vorzugsweise geeignet 
sind Kunststoffolien, den en durch eine an sich bekannte 
Spezialbehandlung eine hohe Kalte- und Alt erungs best andig- 
keit und ein hohes MaB an Stabilitat gegeben ist. Die 
St&fke der Polie betragt vorteilhaft 0,2 bis 1,2 mm, sie 
kann aber auch unter Oder iiber diesen Grenzen liegen. 

Als Kunststof fbeschichtung auf der Unterseite der Pliesen 
dient erfindungsgemaB vornehmlich eine HeiBschmelzraasse 
aus geftilltem ataktischem Polypropylen. Durch den beim 
Benutzen des Bodenbelages nach der Erf in dung auf die 
Teppichfliese und dam it auf die Unter lagsfo lie ausgeiib-ten 
Druck entsteht sowohl zwischen Polie und Boden als auch 
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zwischen der Kunststof fbeschichtung der Fliese und der 
Folie eine leichte Haftung, die ein Verrutschen Oder 
Hochwblben der Plies e unmoglich und eine Verklebung der 
Fliesen mit der Bodenflache, beispielsweise mit zweisei- 
tig >lebenden Klebestreif en ttberfltissig macht. Die Wir- 
kung ist iiberraschenderweise so nachhaltig, daS sin Ver- 
rutschen der Fliesen auch bei rollender Belastung, wie 
sie z. B. durch RollstUhle verursacht wird,au3geschlos- 
sen ist. 

Ein erfindungsgemafl ausgebildeter Bodenbelag ist in der 
Zeichnung beispielsweise dargestellt. 

Fig. 1 der Zeichnung zeigt den Bodenbelag in Sicht von 
oben. In Fig. 2 ist ein Schnitt nach A-B durch Fig. 1 
wiedergegeben . 

Der in der Zeichnung dargestellt e Bodenbelag besteht aus 
mehreren fugendicht nebeneinander verlegten Fliesen. Die 
Fliesen bestehen (Fig. 2) aus ein em Textilmaterial 2, 
das durch Tuften, Nadeln, Weben oder in anderer Weise 
hergestellt sein kann und das auf der Ruckeeite mit einer 
Lage 3 aus Kunststoff , beispielsweise gefulltem atak- 
tischem Polypropylen beschichtet iat. Der Bodenbelag be- 
steht weiterhin aus einer als Unterlage fur die Fliesen 
dienenden Kunststoff olie 4, die vorzugswei&e aus kalte- 
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und alterungsbestandigen, hochstabilea Kunststof ten, wie 
Polyester, Polyaethylen, PVC oder auch aus einem anderen 
geeigneten derartigen Kunststoff bestehen kann» Mit 5 ist 
der Bod en bezeichnet, auf dem der Bodenbelag verlegt ist. 
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Patentanspriiche: 

1. Jverfahren zum Verlegen von auf der Unterseite mit Kunst- 
^ / stoff beschichteten Textilfliesen aus einem durch Tuften, 
Uadeln, Weben oder in anderer Weise hergest ellten Textil- 
material auf einer Bodenflache, dadurch gekennzeichnet,. 
dafl die Pliesen auf einer Unterlage aus Kunststoff, vor- 
zugsweise in Form einer Polie verlegt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Fliesen auf einer Polie aus Polyester, Polyaethylen, 
vorzugsweise aber PVC, verlegt werden * 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl als Unterlage flir die Pliesen Kunststoff olien dienen, 
denen durch eine an sich bekannte Sonderbehandlung eine 
hohe Kalte- und Alterungsbestandigkeit und eine hohea 
Mafl ah Stabilitat gegeben ist. 

4. Verfahren nach den Ansprlichen 1, 2 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl Pliesen mit einer Unterbeshfcichtun# 

aus einer Heiflschmelzmasse von gefttiltem ataktischem Pdly- 
propyien verlegt werden . 

Er/SN/ 
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Process to Manufacture a Floor Covering 
by Laying Textile Tiles 



In recent years, floor covering tiles made of flat, rigid 
textile material, such as tufted, needled, or woven material, with 
an adhesive plastic layer on the bottom have increasingly been used 
to carpet rooms. The tiles used, which as a rule are square with 
dimensions of 50 x 50 cm, but which could have a different shape and 
dimensions, are laid flush with one another on the floor in order to 
manufacture a floor covering and form, as it appears, a coherent, 
closed covering. A floor covering manufactured in the manner 
described through the laying of tiles frequently results in the 
disadvantage that the closed effect of the floor covering is 
disturbed by the formation of open joints between the tiles due to 
slipping or bulging as a result of shrinkage. In particular, this 
disadvantage is especially evident at places where several slipping 
or shrinkage processes occur together. 

In accordance with the invention, it has now been determined 
that the disadvantages described, caused by slipping or shrinkage, 
do not occur if the tiles are laid on a base made of plastic, 
preferably a plastic sheeting. 

Polyester and polyethylene sheetings are mainly considered as 
plastic bases. Polyvinyl chloride sheetings have proven to be 
especially advantageous. Plastic sheetings which have a high 
resistance to cold and aging and a high degree of stability as the 
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result of a known special processing are primarily suited for the 
purpose of the invention. The thickness of the sheeting is 
preferably 0.2 to 1.2 mm, but it can also be lower or higher than 
these limits. 

In accordance with the invention, above all a hot melt made of 
filled atactic polypropylene s serves as a plastic coating on the 
bottom of the tiles. As a result of the pressure exercised on the 
carpet tiles and, therefore, on the base sheeting when the floor 
covering is used in accordance with the invention, a light adhesion 
is produced between the sheeting and the floor as well as between 
the plastic coating of the tiles and the sheeting, making it 
impossible for the tiles to slip or bulge and making it unnecessary 
to glue the tiles to the floor surface, for example with adhesive 
strips with adhesive on both sides. Surprisingly, the effect is so 
long-lasting that it eliminates the tiles slipping, even with a 
rolling load, such as that caused by a wheel chair. 

A floor covering in accordance with the invention is 
illustrated in the drawing as an example. 

Fig. 1 of the drawing shows a floor covering viewed from 
above. A cross-section through A - B of Fig. 1 is reproduced in Fig. 
2 . 

The floor covering illustrated in the drawing consists of 
several tiles laid flush beside one another. The tiles are made 
(Fig. 2) of a textile material 2 which can be manufactured by 
tufting, needling, weaving, or another method and which has a 
coating on the back, a layer 3, made of plastic, for example filled 
atactic polypropylene. The floor covering also consists of a plastic 

sheeting 4 which serves as a base for the tiles and which can 
preferably be made of highly stable plastics which are resistant to 

cold and aging, like polyester, polyethylene, PVC, or another 
suitable plastic. The floor on which the floor covering is laid is 

designated with 5. 
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Claims : 

1. Process to lay textile tiles made from a textile material 
manufactured by means of tufting, needling, weaving, or in 
another manner and with a plastic coating on the bottom 
characterized by the tiles being laid on a plastic base, 
preferably in the form of plastic sheeting. 

2. Process in accordance with Claim 1 characterized by the tiles 
being laid on a sheeting made of polyester, polyethylene, but 
preferably PVC. 

3 . Process in accordance with Claims 1 and 2 characterized by 
plastic sheetings serving as the base for the tiles, these 
sheetings being resistant to cold and aging and having a high 
degree of stability due to a known special processing. 

4. Process in accordance with Claims 1, 2, and 3 characterized by 
tiles being laid which have a bottom coating made of a hot 
melt of filled atactic polypropylene. 
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